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Das in der Kartonagen Industrie zur Herstellung 
von Faltschachteln usw. verwendete Material aus 
ein- oder doppelseitig kaschiertem Karton zeigt an 
seinen Schnittkanten stets das Rohmaterial der 
Zwischenlage oder der Riickseate, was bei Ver- 5 
packungen, an die hohe Anforderungen in asthetischer 
Hinsicht gestellt warden, cinen wenig ansprechenden 
Eindruck raacht. Bei Verpackungen von wertvollen 
Markenartikeln oder fur Geschenkzwecke sdnd zur 
Vermeidung von Schmttkanten bisher zwei Moglich- 10 
keiten bekannt, entweder Uberziehen des Karton- 
materials mit feinen Papieren oder Umlegen des 
Kartonmaterials urn 180°, wobei das ietztere Ver- 
fahren den Vorteil der Preiswurdigkeit hat Aus 
verpackungstechniscben Grunden ist es haufig not- 15 
wendig-, daB das um 180° umgelegte und Rucken an 
Riicken liegende Material zusarrrmengeklebt sein muB, 
z. B. bei Schiebeschacbtelhttlsen, um den darin glei- 
tenden Scbieber nicht zu behindern. 

Mufi dieses doppelt liegende und zusamengeklebte 20 
Material nochmals gefaltet werden, so ist ein ReiBen 
der auBeren Kanten an der Faltlinde unausbleiblich, 
da das auBenliegende Material die gkichen Ab- 
messungen hat wie das innere, zufolge der Klebung 
aber nicht ausweichen kann und daher durch da 5 as 
innere zwanglaung gesprengt wird. Bei besonders 
starkem doppelt liegendem Kartonmaterial ist die 
Gefahr des AufretBens der Eckkanten selbst ohne 
vorangegangene Klebung gegeben. 

Es ist z\var bekannt, die auf eine Pappe zu 30 
kaschierende Folie vor dem Aufkieben mit je zwei zu 
ihren spateren Langskanten parallel verlaufenden 
RiHinien zu versehen und die von den beiden Rillinien 
eingeschlossene Flache nicht zu beleimen, damit beam 
Falten der Pappe um die Langskanten die Folie 35 
beidseitig der jeweiligen Langskante auszuweichen 
vermag. Ein derartig ausgebildeter Zuschnitt laBt 
sich jedoch naturgemafl ate Hiilse fiir eine Schaebe- 
schachtel nicht ver wen den. 

ErnndungsgemaB wird daher so ver f ah re n, daB der 40 
ungefaltete einlagige Zuschnitt auf seiner Vorderseite 
mit Langs- bzw. Querriflen zur Bildung der Doppel- 
lage versehen und daB ferner auf seiner ein en Lage 
eine Quer- bzw. Langsrille so aiujebracht wird, daB 
in deren Verlangerung auf seiner anderen Lage ein 45 
zwischen zwei dicht nebeneinander vorzusehenden 
Quer- bzw. Langs ri Lien gebildeter Langsstreifen ver- 
lauft, in des sen riickseitige Langsmulde sich beim 
Falten des zweilagigen Zuschnittes der von den Quer- 
bzw. Langsrillen gebiidete Wulst einlegen laflt. 50 

In den Zeichnungen ist der Erflndungsgegenstand 
an einem Ausfiihrungsbeispiel dargestellt. 

Fig. 1 zeigt die Vorderseite des mit Langs- und 
Querrillen versehenen bekannten Zuschnittes; 
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Frg. 2 zeigt den um die Querrille gefaiteten Zu- 
schnitt beim Falten um die Langsrille; 

Fig. 3 zeigt die Vorderseite eines nach dem Ver- 
fahren gerillten Kartons; 

Fig. 4 zeigt einen Schnitt durch die Doppelrille; 

Fig-. 5 bzw. 7 zeigen die Lage des einfachen Rill- 
wulstes uber bzw. unter dem zwischen den Doppel- 
rillen verlaufenden Langsstreifen ; 

Fig. 6 bzw. 8 zeigen den in die LangsmuMe ein- 
greifenden Wulst bei einem um 90° gefaiteten zwei- 
lagigen Zuschndtt. 

Um die Schnittkante des Zuschnittes A wird der 
mit QuerriTlen 1 und Langsrillen 2 versehene Zu- 
schnitt bekanntlich mit seinem Teil B auf den riick- 
seitig beleimten Teil C in Pfeilrichtumj (Fig. 1) um- 
gefaltet und verklebt. Beim Falten eines derartigen 
zweilagigen Zuschnittes entstehen, wie in Fig. 2 angc- 
deutet, an der Faltkante Gefahrenstellen D t an dencn 
die auBere Lage aufpiatzen kann. ErfindungsgemaB 
werden daher auf cinem Teil der kaschierten Ober- 
seite des Zuschnittes zwei in engem Abstand parallel 
zueinander verlaufende Rillen 3 vorgesehen, die zwi- 
schen sich einen Langsstreifen 4 bilden. Dieser Lang's - 
stredfen, der unterseitig eine Langsmulde 5 bildet, 
liegt genau in der Verlangerung der auf dem benach- 
barten Teil des Zuschnittes angebrachten Rille 2, so 
daB beim Umfalten des Teiles B auf den Teil C in 
Pfeilrichtung (Fig. 3) der Teil B — wie in Frg. 5 
gezeigt — mit seiner Langsmulde 5 unter den. von der 
Langsrille 2 gebildeten Wulst zu liegen kommt, oder 
umgekehrt (Fig. 7). Erfolgt nun ein Falten des zwei- 
lagigen Zuschnittes um die Linien 2 und 4, 5, so fiigl 
sich der Wulst der Rille 2 in die Vertiefung der 
Langsmulde 5 ein (Fig. 6), oder umgekehrt (Fig. 7). 
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Durch dieses Verfahren werden die Verdi ckungen 
bzw. Anhaufungen von Werkstoff bei der Faltung 
doppelt liegenden Kartonmaterials weitgehend. aus- 
geglichen und durch die beschriebenen Ausweich- 
moglichkeiten das AufreLBen der Eckkanten ver- 5 
mieden. 

PATENTANSPRUCH: 

Verfahren znm Falten von doppelt liegendem io 
und zusammengeklebtem Kartonm ate rial, dadurch 
gekennzeichnet, dafl der ungefaltete einlagige Zu- 
schnitt auf seiner Vorderseite mit Langs- bzw. 
Querrillen zur Bildung der Doppellage versehen 
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und da8 ferner auf seiner einen Lage eine Quer 
bzw. Langsrille so angebracht wird, daB in dere 
Verlangerung auf seiner anderen Lage ein zwi 
schen zwei dicht nebeneinander vorzusehende 
Quer- bzw. Langsrillen gebildeter Langsstreife: 
verlauft, in dessen ruckseitige Langsmulde sic 
beim Falten des zweilagigen Zuschnittes der vo 
den Quer- bzw. Langsrillen gebildete Wulst ein 
legen lafit. 
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